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1. System informatyczny wspierajacy produkcje matoseryjng

System Profesal jest doceniany przez producentdw realizujgcych indywidualne zaméwienia. Wsze-
dzie tam, gdzie etap projektowania i produkcji ulega czestej zmianie, co nie pozwala na dtugotrwate
zastosowanie rozwigzan takich jak systemy CMMS, sprawdzi sie system Profesal. Jest to dobre roz-
wigzanie dla firm produkcyjnych, ktore chca przyspieszy¢ proces tworzenia specyfikacji, ograniczy¢

przestoje stanowisk produkcyjnych oraz znaczgco zmniejszy¢ procent strat wytwoérczych.
Potrzeby naszych klientéw z branzy produkcji matoseryjnej

¢ Identyfikacje obszaréw generujacych zbedne koszty w toku produkcji.

e Uproszczenie procesu planowania czasu zatogi i gniazd produkcyjnych.

¢ Wykonywanie doktadnych specyfikacji przedwdrozeniowych i archiwizowanie dokumentacji z
realizacji projektu.

e Utrzymanie dobrych relacji ze statymi klientami na coraz bardziej konkurencyjnym rynku.

e Ztozone i czasochtonne kompletowanie zamédwienia.

e Wsparcie procesu obstugi klienta i wtasnych dostawcow.

e Zarzadzanie cyklem zycia produktu.

e Szybka identyfikacje przyczyn awarii wyprodukowanych towaroéw.

Zachecamy do zapoznania sie z funkcjonalnoscig oprogramowania Profesal.

Profesal

zarzadzanie przez fakty

crupa {2F ASTOR
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2. Schemat obstugi procesu produkcyjnego

Przedstawiamy uproszczony schemat funkcjonalnosci wspierajgcej proces produkcji zlecern matose-

ryjnych.
Funkcjonalnosci systemu Profesal
e Zarzadzanie projektami

e Planowanie kosztow i zyskéw
e CRM

( Zlecenie od klienta )

1

Przyeotowywanie
specyfikacji

1

Modelowanie urzgdzenia

!

Export mode|u do C5Y

* Wsparcie pracy grupowej
e Baza wiedzy
* Ustalenia handlowe

e Archiwizacja dokumentéw elektronicznych
e Baza wiedzy

¢ = «  Automatyczny import struktury urzadzen

Import modelu do
Oprogramowania Profesal

:

Planowanie produlkcji i

kompletacja podzespolow

e Harmonogramowanie kompletacji podzespotéw
J' : e Zarzadzanie pracg dziatu produkcji

e Biezaca kontrola realizacji i kosztow

e Kontrola jakosci

e Dokumentacja procesu produkcji

e Raporty kontrolujgce obcigzenie zasobu ludzkie-

Kontrola jakescl

!

g0 i maszyny
Meontaz
e Kontrola statuséw poszczegdlnych zadan
Odbiar

* Dane o realnych poniesionych kosztach
e Realizacja zgtoszen serwisowych, analiza nieza-
¢ wodnosci produktu

o
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3. Obstuga przyktadowych etapow produkcji matoseryjnej

3.1. Import danych produkowanego urzadzenia z programéw projektujgcych
do Profesala

Najczesciej nasi klienci w fazie przygotowywania modelu wykorzystujg oprogramowanie typu CAD.

Przygotowywane modele sktadajg sie od kilkuset do kilku tysiecy sktadowych czesci. Nasz firma po-

siada doswiadczenie w imporcie réznego rodzaju struktur danych m.in. modeli z oprogramowania

SolidWorks. Import odbywa sie automatycznie eliminuje potrzebe recznego wprowadzania danych

przez pracownikéw.

Import polega na wyeksportowaniu gotowego szablonu urzadzenia do formatu obstugiwanego przez
oprogramowanie Profesal (.csv lub .xIs), a nastepnie zaimportowanie struktury produkowanego

urzadzenia na zasadzie kopiuj/wklej do odpowiednio przygotowanego formularza.

X% Excel 9 ¢=¢ Profesal

Rysunek 1. Profesal pozwala importowac struktury modeléw z programéw typu CAD sktadajace sie z wielu tysiecy
elementéw.

Przyktadowe dane importowane z oprogramowania typu CAD

* Nazwa elementu.

e Miejsce elementu w strukturze catego urzadzenia.

¢ llo$¢ elementéw w danym ztozeniu.

e Folder z plikami dotyczacymi elementu.

¢ Materiat z jakiego element ma zostaé wykonany.

e W jakich technologiach i kolejnosci przerabia¢ dany element.
e Dla elementéw cietych typ i dtugos¢.

¢ Informacja o tym czy potrzebny podzespdt nalezy wyprodukowaé czy zamowic od dostawcy.
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3.2. Planowanie produkcji i kompletacja podzespotéw

Oprdcz automatycznego importu struktury projektu Profesal dostarcza narzedzie planowania i kon-
troli produkcji. Funkcjonalnosci te dostepne sg w osobnej zaktadce menu gérnego ,,Produkcja”, dzieki

ktorej mozna szybko uruchomié potrzebng funkcjonalnosé.

2FEEBR <€) Profesal Flex 3.0.9 -
diagléwne  Dodaj | Produkcja | Widok L Pomoc  Zasob Saukaj 9~
Lista materiatowa Import @I @ Wyslij zlecenie na produkcje Przyjmij element na magazyn Elementy na magazynie  Stan wykonania zadari
Grupowe dodawanie zadary Import do istniejacego Przyjr ie na magazyn - wszystkie elementy Aktualne zlecenia
; Dodaj  Przyjmowanie . i N
Elementy cigte Zlecenie  namagazyn  WySlj element na produkcie Realizacja produkcji

Podstawowe Import Produkcja Stan produkcji

Rysunek 2. Funkcjonalnos$¢ dostepna w oprogramowaniu Profesal.

Kolejnym etapem produkcji, jest zebranie zadan produkcyjnych z danej technologii w paczke zwang
zleceniem produkcyjnym. Zlecenie takie tworzymy za pomoca odpowiedniego formularza, za pomoca
ktorego grupujemy zadania produkcyjne, okreslamy harmonogram produkcji i mozemy powigzaé

jednym z pracownikdéw lub stanowiskiem produkcyjnym.

Z poziomu tak przygotowanego zlecenia, mozemy wygenerowaé¢ dokument Word lub raport dla pra-

cownika z listg elementdéw, ktére ma wykonac. Zlecenie takie jest gotowe do wystania na produkcje.

= Grupowe dodawanie zadan produkcyjnych | _ (O] x|
Technologia: l'Wybielz technologie v
Nazwa llos¢ Materiat  Ciecie Frezowanie Toczenie Lase Handlowy Spawa llo§é nazle Zatwierdzon Dodaé zadanie “
+ -03-003Wat 3 1 1 3 2 1 O O
+ -04-0020$2 1 1 2 1 O O
+ -04-001 Wat1 1 1 3 2 1 O O
+ -03-003Wat 3 1 1 3 2 1 O O
+ -03-002 Rura b 1 1 2 2 O O
4 -03-003 Dekiel 1 1 2 O O
4 -03-004 Dekiel 1 1 2 O O
+ -04-001 Noga 2 1 2 8 O O
+ -04-002 Blacha 2 1 2 8 O O
4 -04-005 blacha 2 1 2 8 0O a =
Technologie:
@ Ponco A

Rysunek 3. Wartosci w poziomie oznaczajg kolejnos¢ produkcji czesci na poszczegdlnych stanowiskach produkcyjnych.
Elementy, ktére trzeba zakupi¢ mozna oznaczy¢ w systemie.
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Poniiszy zrzut prezentuje schemat produkowanego urzadzenia. Pracownik moze kontrolowa¢
aktualny status realizacji poszczegdlnych czesci, jakos¢ produkowanych podzespotéw oraz

przyjmowac je na magazyn.
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Rysunek 4 Panel do zarzadzania produkcjg budowanej maszyny.
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Kalendarz _ O] ]
@ Kalendarz
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=- it Pracownicy

-yl Jarostaw Zaradny, Profesal

Rysunek 5. Kalendarz przedstawiajacy obcigzenie pracownika i stacji produkcyjnej.

3.3. Obstuga posprzedazowa

System Profesal umozliwia efektywne zarzgdzanie zgtoszeniami serwisowymi zaréwno wewnetrzny-
mi, jak i tymi przychodzgcymi od klientdw. Wraz ze zgtoszeniami gromadzone s3 tez wszystkie dodat-
kowe informacje na ich temat, takie jak np. priorytet i postep realizacji, sposéb rozwigzania, doku-

menty oraz zapis czasu pracy potrzebnego na rozwigzanie.

|Raporty
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Rysunek 6. Czas poswiecony na zgtoszenia serwisowe przez poszczegdlnego pracownik.
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4. Oprogramowanie do pracy zdalnej

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom rynku udostepnilismy klientom wersje mobilng oprogramowa-
nia Profesal, ktéra wspiera uzytkownikéw pracujgcych poza siedzibg firmy lub na terenie zaktadu.
Funkcjonalno$¢ Profesal Mobile kierowana jest réwniez do dziatdéw utrzymania ruchu, dzieki ktorej
znacznie przyspiesza realizacje zlecert remontowych, produkcyjnych oraz ograniczg koszty realizacji

zlecen.

Dostep do zadan i zgtoszen

serwisowych

/¢ Profesal \. J
Myl tygodnia = o 1
» Wszystkie liczby pochodza od Kl ugeniusz Kreatywny

PR adae It Potwierdzenie realizacji

J Wpisz fraze, ktdra chcesz znalezé L y

- ) Notatki Rozwin opeje filtrowania + 4 N\
s - Rejestracja czasu pracy

Nazwa zadania (4 @
I 55w ~ -
Akceptacja planu budzetu i przydziat srodkow 4 N\

) Artykuty .
Zgtaszanie usterek

) Zgtoszenia serwisowe

n: 2016-12-21 do 2016-12-31

Aktualizacja dokumentacji technicznej ( A

Dostep do bazy wiedzy

) Zasoby

Profesal Sp. z 0.0.
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw
tel. 12 424 00 00, fax 12 424 00 09

e-mail: profesal@profesal.pl, http://www.profesal.pl
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jeden system.... wiele mozliwosci
\J |
0] [

Profesal Mobile

sledzenie

|¢| rentownosci

projektow

zarzadzanie
zasobami

T ? zarzadzanie
b dokumentami

zarzadzanie | organizacja zarzadzanie
projektami '|'T'|' pracy sprzedaza
integracja
(tD)) z centralami OQ b ’ analiza danych

telefonicznymi

N ’ zarzadzanie zarzadzanie I‘r budbzv:ame
.‘ produktami serwisem D wied)z,y

W razie zainteresowania produktem Profesal
prosimy o kontakt ze sprzedawcami firmy Profesal sprzedaz@profesal.pl
lub oddziatami firmy ASTOR.

Wiecej informacji na www.profesal.pl



